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Технологические рекомендации по ведению реставрационных работ 

Введение 

В настоящий том включены технологические рекомендации на реставрацию 

материалов отделки объекта культурного наследия регионального значения «Братское 

захоронение советских воинов, погибших в 1941-44 гг.», по адресу: Ленинградская область, 

Лужский муниципальный район, Осьминское сельское поселение, у деревни Сара-Лог. 

В технологических рекомендациях приведены оригинальные названия материалов. 

О приобретении материала, согласно данным рекомендаций, производитель работ или 

заказчик может принимать решение самостоятельно. Приобретаемые материалы должны 

иметь соответствующие сертификаты и технологические описания применения, перевозки, 

хранения и сведения о безопасности материала на языке страны применения материала. 

При применении рекомендуемого материала необходимо руководствоваться техническим 

описанием (паспортом) на материал фирмы производителя (поставщика), если иное не 

оговорено в данной технологии. 

Рекомендуется получить определенные рекомендации у поставщика (производителя 

материала) и сопровождающего объект технолога-реставратора на применение материалов 

на объекте, так как техническая информация (паспорт) производителя материала является 

базовой информацией и не может отражать всех особенностей применения материала на 

конкретном объекте. 

Реставрационные работы необходимо проводить в тѐплое время года. Все работы с 

материалами, содержащими воду, должны производиться при температуре не ниже +8°С 

для окружающего воздуха и основы в течении суток при нанесении материала и при 

высыхании в течении не менее пяти суток с момента нанесения, если это не оговорено 

особо в технологии на материал. 

Добавление в водные растворы не предписанных методикой или техническим 

описанием на материал химических препаратов разного назначения запрещается без 

согласования с технологом-реставратором объекта. 

На все применяемые материалы иметь техническое описание поставщика или 

производителя и соответствующие сертификаты, этапы работ оформлять в установленном 

порядке по принадлежности инспектору органа охраны объекта культурного наследия, 

техническому надзору, Заказчику. 
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Для планирования реставрационных работ рекомендуется иметь дефектную 

ведомость по каждому применяемому материалу и технологии, позаботиться о 

своевременном согласовании колера краски, фактуры, по назначению и заказе или 

резервировании материалов у поставщиков и изготовителей. Материалы, технологии, 

способы отделки и реставрации предложены и составлены на основе современного 

состояния реставрационной науки и техники и нашего опыта. 

Принимая во внимание разнообразие поверхностей и условий объекта, разную 

квалификацию подрядчика, реставрационная фирма, заказчик/пользователь не 

освобождается, тем не менее, от обязанности проверять все материалы на целесообразность 

их применения, согласно предусмотренному назначению, а также их специальную 

пригодность для конкретных условий объекта. 

I. Технологические рекомендации по реставрации гранитного камня обелиска и стел 

1. Сухая расчистка поверхностей от рыхлых почвенных, пылевых загрязнений

Сухая расчистка проводится для удаления с поверхности памятника легкоудаляемых 

загрязнений. К легкоудаляемым загрязнениям на памятниках относятся пыль, частицы 

органических веществ, птичий помет, паутина, сухие листья, следы почвы и т.п.  

Сухая очистка проводится как вручную – щетинными кистями, так и при помощи пылесоса 

(не допуская прикосновения рукоятки пылесоса с поверхностью памятника).  

НЕ ДОПУСКАЕТСЯ использовать металлические корщетки. 

2. Биоцидная обработка поверхности

Все работы по нанесению состава на поверхность проводятся сверху вниз.  

Первичная биоцидная обработка проводится c целью уничтожения микроорганизмов и 

предотвращения их миграции по поверхности камня, во время работ по промывке. 

2.1 Рекомендуется использовать 2-3% раствор препарата «Полисепт» в воде, фирмы 

«Фарма-Покров» (Россия).  

 Состав наносится на поверхность кистевым методом.  

 Препарат не смывается, выдерживается на поверхности до полного высыхания. 

Нанесение выполняется дважды, с расходом 200-250 мл/м2.  

 После высыхания поверхности возможно продолжать дальнейшую обработку 

поверхности.  
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2.2 В качестве эквивалента может быть использован препарат «Remmers BFA», 

фирмы «Remmers Baustofftechnik GmbH» (Германия).  

 Биоцидный препарат наносится на поверхность кистевым методом.  

 Препарат не смывается, выдерживается на поверхности в течение 6 часов.  

 По истечении времени действия продукта «Remmers BFA» (приблизительно через 6ч.) 

можно продолжать дальнейшую обработку поверхности. 

3. Расчистка деструктированного шовного заполнения, старых деструктированных

мастиковок, швов склеек. 

 Заполнения стыковочных швов и мастиковки на основе вяжущих (известковые или 

цементные растворы) удаляются механически, аккуратно, не повреждая поверхность 

камня, с использованием ручного металлического инструмента (молоток, тонкие скарпели) 

и/или ручных бормашин с алмазными борами. Предварительно материал, подлежащий 

удалению, напитывается водой. 

 Выполнить повторную пропитку биоцидным препаратом, по технологии п. 2. Уделить 

особое внимание пропитке расчищенных швов. При необходимости выполнить операцию 

многократно.  

4. Удаление загрязнений и с поверхности камня

4.1 Промывка с нейтральным моющим средством (ПАВ) 

Все работы по промывке проводятся сверху вниз. 

Для промывки поверхности рекомендуется использовать водный раствор поверхностно-

активного вещества «Универсал-ПД» «НПФ «Химитек».  

 Рабочий раствор готовится путѐм разбавления концентрата фабричного изготовления 

водой в соотношении один объѐм концентрата «Универсал-ПД» на 10 объѐмов воды (1:10). 

Кистью взбить раствор до образования густой пены.  

 Нанести вручную пену моющего раствора при помощи щеток, кистей, вспенить, оставить 

на поверхности, не давая высыхать, на 10-15 мин.  

 После размягчения, загрязнения удаляются с поверхности многократной промывкой 

водой.  Промывка ведется до удаления пены.  

 После промывки водой поверхность насухо протирается ветошью. 

4.2 Удаление пятен краски с поверхности камня 

 Для расчистки поверхности от пятен краски используются препараты для удаления 

красочных покрытий типа АФТ-1, либо с использованием смывок, не содержащих в своем 

составе метиленхлорид. 
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 После снятия красочных слоев, поверхность промывается (не обильно!) растворителями 

№ 646 или 648, или уайт-спиритом при помощи кисти или тампонов, а затем насухо 

протирается чистой мягкой тряпкой. 

5. Инъектирование трещин

Трещины предварительно обеспыливаются с помощью кистей и продуваются воздухом с 

помощью компрессора. Укрепление производится последовательным инъектированием 5-

10% состава Паралоид Б72, растворенного в ацетоне (Paraloid B72, сополимер 

метилакрилата и этилметакрилата, готовый коммерческий продукт, фирма-производитель 

«Kremer» ФРГ). 

Решение о необходимости демонтажа верхнего блока обелиска и  склейки трещины 

принимается комиссионно, после дополнительного обследования, в процессе производства 

работ по реставрации. 

6. Мастиковка трещин и утрат

Для мастиковки гранита рекомендуется состав Remmers Multispachtel фирмы «Remmers 

Baustofftechnik GmbH» (Германия).  

 В емкость с водой замешивается смесь Remmers Multispachtel в соотношении 1:3. 

Используется смесь готового цвета, или при необходимости добавляются сухие пигменты. 

 Состав перемешивается в течение 3-5 минут с помощью смесителя/мешалки/стека до 

получения однородной массы.  

 Недопустимо добавление смеси или воды в застывающий раствор.  

 Раствор сохраняет свои свойства в течение 15-40 мин. после заведения.  

 Состав наносится на чистую, сухую поверхность шпателями, по мере схватывания 

формируя необходимую форму.  

 После схватывания дорабатывается механически. Рекомендуемые материалы и 

оборудование: сухая смесь Remmers Multispachtel фирмы «Remmers Baustofftechnik GmbH» 

(Германия); раствор для реставрации и восстановления камня Lithomex/Литомекс на основе 

натуральной гидравлической извести «StA» NHL.; вода; тара; стеки, надфили, скальпели; 

наждачная бумага различной фракции. 

7. Заполнение швов между блоками

Герметизация швов выполняется следующими материалами: 

 Гидроизоляционным составом АЛИТ ГРР-1: Герметизация стыковочных швов 

производится тонированным в основной цвет камня шовным раствором, при 

необходимости, на участках со значительным раскрытием стыковых швов, с 

предварительной прокладкой полиуретанового уплотнителя на глубину до 20 мм. 
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В качестве шовного раствора рекомендуются сухие гидроизоляционные шовные смеси 

АЛИТ ГРР-1.  

Состав: 

 минеральные вяжущие вещества, фракционированный кварцевый песок с наибольшей 

крупностью заполнителей 2,5 мм, полимерные и минеральные добавки. 

Свойства:  

 обеспечивают надежную герметизацию швов и стыков, высокие деформационные 

показатели, а также предотвращают высолообразование.  

Преимущества:  

 удобство применения;  

 возможность нанесения на влажную поверхность;  

 однокомпонентная смесь;  

 возможность нанесения механизированным способом;  

 высокая ремонтопригодность;  

 не является горючим и пожароопасным материалом;  

 высокая усадочная трещиностойкость и герметичность.  

Приготовление раствора:  

Сухую смесь смешивают с водопроводной водой комнатной температуры. Подвижность 

растворной смеси должна соответствовать классу Пк = 2 (осадка конуса СтройЦНИЛ 4–6 

см). Перед использованием растворную смесь необходимо выдержать в течение 10 мин., 

затем снова перемешать. Подобрать подвижность смеси на объекте можно следующим 

образом: на вертикальную поверхность наносится сплошной слой растворной смеси 

толщиной 10–15 мм. После нанесения смесь не должна проявлять видимых признаков 

стекания или соскальзывания с поверхности.  

Способ нанесения:  

 Заполнение швов производится вручную.  

 Температура воздуха при проведении работ и твердении раствора должна быть выше +5 

°С.  

 Внимание! Главным условием качественной герметизации швов является соблюдение 

влажностного режима твердения раствора для исключения образования усадочных трещин. 

Для этого необходимо нанесение специального полимерного праймера на поверхность 

каждого из слоев. При высыхании состава на поверхности образуется тонкая 

полимерцементная пленка, препятствующая испарению влаги из раствора. В качестве 

праймера может быть использована смесь на основе импергирующего состава АЛИТ ИС-1, 
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разбавленного водой в соотношении 1:7 (АЛИТ ИС-1: вода). Праймер наносится кистью 

после окончания схватывания раствора. 

8. Восполнение утрат тонировок литер текста

- При согласовании с представителем Заказчика, ГАП и представителем органа охраны 

памятников можно рекомендовать красочные программы на синтетических связующих для 

наружных работ фирм «Капарол», «Тиккурила», «Alligator». 

- Технология приведена на примере силиконовой программы Sylitol («ДАВ Руссланд»). 

- Краска наносится кистью в два слоя при этом температура должна быть не менее + 8°С 

и относительной влажности 65-90%. Продолжительность межслойной сушки составляет 3 

часа. Время полного высыхания покрытия – 24 часа при температуре 15-20°С, при более 

низких температурах время полного высыхания увеличивается. При этом окончательную 

водостойкость покрытие приобретет только через семь суток, после окраски, в связи с чем 

следует обеспечить соответствующий уход за ним. 

9. Консервационная обработка (биоцидная обработка)

9.1 Финальная биоцидная обработка поверхности 

– производится с целью дальнейшего предотвращения образования микроорганизмов

непосредственно перед завершающей гидрофобизацией поверхности. Все работы по 

нанесению состава на поверхность проводятся сверху вниз.  

 Рекомендуется использовать 2-3 % раствор препарата «Полисепт» в воде, фирмы 

«Фарма-Покров» (Россия).  

 Состав наносится на поверхность кистевым методом.  

 Препарат не смывается, выдерживается на поверхности до полного высыхания. 

Нанесение выполняется дважды, с расходом 200-250 мл/м2.  

 После высыхания поверхности возможно продолжать дальнейшую обработку 

поверхности.  

 В качестве эквивалента может быть использован препарат «Remmers BFA», фирмы 

«Remmers Baustofftechnik GmbH» (Германия).  

 Биоцидный препарат наносится на поверхность кистевым методом.  

 Препарат не смывается, выдерживается на поверхности в течение 6 часов.  

 По истечении времени действия продукта «Remmers BFA» (приблизительно через 6ч.) 

можно продолжать дальнейшую обработку поверхности. 
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II. Технологические рекомендации по реставрации бетонных оснований

Общие положения 

 Работы производятся в следующей последовательности: расчистка и реставрация

элементов, подготовка и окраска поверхности. 

 Расчистка поверхности производится методами механической и химической

очистки с использованием металлических щѐток либо с использованием щадящих 

воздушно-абразивных методов обработки поверхности по месту. 

1. Сухая расчистка поверхностей от рыхлых почвенных, пылевых загрязнений

Сухая расчистка проводится для удаления с поверхности памятника легкоудаляемых 

загрязнений. К легкоудаляемым загрязнениям на памятниках относятся пыль, частицы 

органических веществ, птичий помет, паутина, сухие листья, следы почвы и т.п.  

Сухая очистка проводится как вручную – щетинными кистями, так и при помощи пылесоса 

(не допуская прикосновения рукоятки пылесоса с поверхностью памятника).  

2. Удаление загрязнений и с поверхности

2.1 Промывка с нейтральным моющим средством (ПАВ) 

Все работы по промывке проводятся сверху вниз. 

Для промывки поверхности рекомендуется использовать водный раствор поверхностно-

активного вещества «Универсал-ПД» «НПФ «Химитек».  

 Рабочий раствор готовится путѐм разбавления концентрата фабричного изготовления 

водой в соотношении один объѐм концентрата «Универсал-ПД» на 10 объѐмов воды (1:10). 

Кистью взбить раствор до образования густой пены.  

 Нанести вручную пену моющего раствора при помощи щеток, кистей, вспенить, оставить 

на поверхности, не давая высыхать, на 10-15 мин.  

 После размягчения, загрязнения удаляются с поверхности многократной промывкой 

водой.  

 Промывка ведется до удаления пены.  

 После промывки водой поверхность насухо протирается ветошью. 

3. Биоцидная обработка поверхности

 Для биоцидной обработки поверхности на участках с признаками биопоражения

используются один из предлагаемых составов): раствор «Катамина АБ» в водно-спиртовом 

растворе (спирт: вода= 1:1), препарат «Полисепт» (3% водный раствор) или готовые 

растворы: «Baumit Sanier Losung» (ООО «Баумит строительные материалы») или «Alkutex 

BFA - Entferner» (фирма «Реммерс »). 
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 Обработка поверхности раствором Катамина АБ выполняется кистью за 2-3 раза

«мокрый - по -мокрому». После обработки поверхность просушивается. 

 При использовании раствора 3% раствора «Полисепта» обрабатываемая

поверхность обильно и равномерно смачивается составом с помощью кисти и 

выдерживается в течении 15 минут. При выявлении видимых продуктов биопоражения они 

удаляются капроновыми щетками. При необходимости обработка повторяется. После 

обработки поверхность с большой аккуратностью промывается водой и просушивается. п   

Антисептический состав «Baumit Sanier Losung» (фирма «Баумит строительные 

материалы») наносится на поверхность кистью. Через 2 часа видимые продукты 

биопоражения удаляются щетинными кистями. При повышенной вязкости состав 

разбавляется незначительным количеством воды. Запрещается использовать состав с 

другими антисептическими средствами. 

 Раствор «Alkutex BFA - Entferner» (фирма «Реммерс») наносится на поверхность

кистями до обесцвечивания продуктов биопоражения (2-3 раза). Через 6 часов поверхность 

дополнительно обрабатывается составом. На заключительном этапе обработанный участок 

промывается водой с большой аккуратностью и просушивается. 

 При работе с растворами антисептиков необходимо соблюдать все требования ТБ и

Охраны труда. Работу необходимо производить, ознакомившись с сертификатом 

безопасности (при работе с готовыми растворами), используя защитную одежду, перчатки 

и очки, а также   защищать лицо от попадания раствора. При попадании раствора 

поверхность обильно промыть водой. 

4. Очистка бетонных стел и оснований от красочных слоев

 Очистку поверхности от слоев синтетической краски производить поэтапно. Работа 

по очистке ведется методом механической и химической очистки при температуре 

наружного воздуха не ниже О °С. 

4.1. Механическая очистка 

 Удаление деструктированных, слабо держащихся окрасочных слоев, а также слоев на

синтетическом связующем с поверхности. Очистка проводится, вручную используя 

металлические корщетки и тонко заточенный инструмент. 

4.2. Химическая очистка от старых красочных наслоений 

 Красочные слои удаляют с помощью химических смывок. На поверхности

присутствуют несколько типов красок, приготовленных на различных синтетических 
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связующих. Таким образом, предлагается использовать смывки на основе хлорированных 

предельных углеводородов: 

- «Смывка для старой краски» фирмы «Менделеев». 

- «Markant Abbeizer» (производитель - фирма " Alligator" Германия). 

- «Alkutex Abbeizer» (Remmers, Германия). 

Производство работ по очистке ведется в следующей последовательности: 

 Химический метод удаления красочных слоев предполагает нанесение на

очищаемый участок специальной смывки, содержащей в качестве активного компонента 

хлорированный углеводород. Для удаления старых слоев краски смывка, обладающая 

тиксотропными свойствами, наносится на поверхность шпателем, кистью или щеткой 

слоем 0,5-1,0 мм и равномерно распределяется по очищаемой поверхности. Время, 

необходимое для растворения верхних слоев краски, подбирается опытным путем на 

пробном участке, с учетом количества удаляемых слоев. Степень растворения красочного 

слоя и возможность его снятия с помощью шпателей проверяется через каждые 5 минут. 

 Смывка вместе с разбухшей краской, потерявшей связь с основой или

нижележащими слоями краски, удаляется шпателями, не допуская полного высыхания 

смывки и разбухшего слоя краски. 

 Операция по нанесению смывки повторяется несколько раз, до полной очистки

поверхности. При необходимости производится механическая доочистка поверхности 

вручную с помощью шпателей, скарпелей и другого подходящего инструмента. 

 При работе со смывками соблюдать меры предосторожности.

4.3. Доочистка поверхности от плотных красочных наслоений методом СВАО 

 Удаление очень плотных и многослойных красочных наслоений с поверхностей

сложной формы и труднодоступных участков, оставшихся после применения смывок на 

основе хлорированных углеводородов можно провести с помощью струйно-вихревой 

абразивной очисткой (СВАО). 

 Очистка бетона методом СВАО производится сухим воздушно-абразивным методом

(СВАО) рекомендованным оборудованием: 

- «IBIX HELIX 25» (Италия), 

- «Rotec Softstrahlanlage» (Германия). 

 В качестве абразивного наполнения воздушного потока в соответствии с технологией

«СВАО» рекомендуется применять стекольный кварцевый песок (фракция 0,1-0,3 мм) 

совершенной степени окатанности и высокой степени естественного отмучивания, 

дополнительно фракционированный и прокаленный, и состоящий из зерен чистого 
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прозрачного кварца в окатанных зернах округлой формы, не имеющих выступающих углов 

и граней (продукт фракционирования в процессе обогащения, добываемого на 

месторождениях стекольного сырья, стекольного кварцевого песка дальнего переноса, 

например месторождений в районе г. Луга). Продукт указанной фракции не является 

сырьем для производства стекла в виду малой фракции зерен и практически уходит в 

отвалы. 

 Абразивный материал должен быть сухим, легко пересыпающимся, без загрязнений и

посторонних частиц. Максимально допустимая влажность - 0,2%. Загрязненные 

абразивные материалы применять не разрешается. 

 Используемый при очистке сжатый воздух должен быть очищен от влаги и масла.

Чистота сжатого воздуха определяется обдувкой в течение 1-2 минут белой 

фильтровальной бумаги с расстояния 10-15 мм от сопла, при этом, на поверхности бумаги 

не должно быть пятен влаги и масла. 

 Уровень силового воздействия (давления) смеси на обрабатываемую поверхность

определяется как степенью закручивания, частотой пульсации потока и ее амплитудой, так 

и уменьшением-увеличением давления сжатого воздуха в магистрали и расстоянием от 

сопла до поверхности. Максимально допустимое рабочее давление – устойчивое удаление 

загрязнений, но без воздействия на материал основы, т.е. в зависимости от твердости, 

состава и строения материала основы. 

 Обязательными условиями применения метода являются наличие аппарата струйно-

вихревой абразивной очистки заводского изготовления с функцией струйно-вихревой 

подачи абразивного рабочего  материала на  очищаемую поверхность, обученного 

персонала (знание физической сути метода, свойств материалов, подлежащих очистке и 

свойств загрязнений, опыт практической работы на различных типах материалов и умение 

подбирать режимы очистки), обязательное проведение опережающего опытного подбора 

не разрушающего щадящего (мягкого) режима обработки поверхности (скорость потока, 

радиус потока, расстояние от сопла до поверхности, количество подаваемого чистящего 

состава и т.д.) для каждого типа условий нахождения камня на объекте. 

 При проведении очистки следует придерживаться следующих основных правил:

- очистка осуществляется путѐм перемещения пистолета сверху вниз в пределах 

обозначенного участка; 

- рабочее давление на выходе из сопла 4 атм.; 

- ось сопла аппарата должна составлять с поверхностью 45-60
о
;
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- очистку проводить с расстояния в 50-100 мм. Расстояние от сопла до рабочей 

поверхности можно определить, направляя струю абразива на ладонь, постепенно 

уменьшая его. Ладонь должна выдерживать воздействие струи в течение 5 сек; 

- параметры обработки могут быть изменены исходя из состояния загрязнений только 

при согласовании с технологами - реставраторами после пробной расчистки; 

- абразивоструйная очистка выполняется при относительной влажности воздуха не более 

80%. 

 Обработка ведется до чистого бетона. Пыль и остатки абразива удаляются обдувкой

поверхности сжатым воздухом. 

5. Реставрация с восполнением утрат основы

 На первом этапе поверхности расчищаются механически, с использованием

скарпели и молотка от деструктированных участков бетона. После чего 

металлоконструкции и армирующие элементы из чѐрного металла дополнительно 

осматривается и оценивается их состояние. 

 Удаление карбонизированного бетона вокруг арматуры и еѐ очистка

от наслоений ржавчины, проводится механически с использованием скарпели и молотка, 

далее поверхность обеспыливается. 

 Влажность бетонного основания не должна превышать 4%. Поэтому участки,

имеющие влажность выше этих значений, должны быть просушены естественной или 

принудительной сушкой. Принудительная сушка осуществляется с помощью 

тепловентиляторов с обязательным периодическим измерением влажности материалов 

кладки. Просушивание осуществляется только в дневное время, на ночь тепловентилятор 

отключается. 

 Аккуратное удаление деструктированных фрагментов бетона выполняется при

помощи скарпели и молотка ручным способом до плотных слоев основания. Расчистка 

выполняется от границ удаляемого участка к центру. 

 При проведении механической расчистки использование перфораторов и иного

электро- или пневмоинструмента ударного воздействия не допускается. 

 Все операции по расчистке производятся после проведения технологического

процесса на небольших опытных участках, отрабатывая оптимальную глубину выпуска 

резца, необходимую для удаления каждого слоя отдельно. 

 Очистка поверхности закладных из чѐрного металла выполняется механически с

помощью карчѐток, шабера и абразивного полотна до получения чистой поверхности 

металла без следов коррозии (до металлического блеска). 
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 Расчищенные элементы арматуры из чѐрного металла обезжириваются с помощью

щетинных кистей уайт-спиритом и просушиваются. 

 Армирующие бетон элементы из чѐрного металла потерявшие свои несущие

способности в результате коррозии удаляются механически с большой аккуратностью и 

заменяются арматурой из современного армирующего металла. Крепление арматуры к 

сохраняемых армирующим элементам выполняется по разработанному инженерному 

решению. 

 Далее на поверхность металла производится двукратное нанесение антикор-

розионного защитного покрытия на минеральной основе. 

 Смешиваются полимерная дисперсия - Funcosil Mineral-Rostschutz c ремонтным

раствором мелкозернистой структуры Funcosil Ausbesserungsmoer tel, fein в соотношении 

1:2,5 (по весу) или 1:1,25 (по объѐму). Готовая смесь наносится на арматуру. 2-й слой 

наносят после небольшого перерыва, но в тот же день. Расход составляет 2,4 кг/кв.м го-

товой смеси на 2 покрытия, что соответствует 0,7 кг/кв.м Funcosil Mineral-Rostschutz и 1,7 

кг Funcosil Ausbesserungsmoertel fein. 

 Повреждѐнные места увлажняются и покрываются адгезионным шламом,

состоящим из активатора сцепления - Funcosil Haftemulsion и ремонтного раствора с 

мелкозернистой структурой - Funcosil Ausbesserungmoertel fein. Затем на свежий слой 

наносят толщиной слоя макс. 3 см за 1 рабочий проход ремонтный раствор с грубой 

зернистостью - Funcosil Ausbesserungsmoertel grob. При глубоких повреждениях (более 3 

см) этот раствор наносят многократно, причѐм после его высыхания перед следующим 

нанесением ремонтного раствора необходимо снова приготовить и нанести адгезионный 

шлам. 

 Расход для адгезионного шлама составляет 0,50 кг/кв.м Funcosil Haftemulsion /1095/

для Funcosil Ausbesserungsmoertel fein - 2,00 кг/кв.м /1090/ Расход для ремонтного раствора 

Funcosil Ausbesserungmoertel grob:/1091/составляет 2,1 кг/ л. 

 Для реставрации бетонного основания также можно использовать следующие

составы: «АЖИО адгезионная смесь» для бетона; для сильно впитывающих оснований 

«Унигрунт АЖИО», «Рунит Ремонт бетона и камня» (ООО «Ажио»). Приготовление и 

использование составов применяется по рекомендациям фирмы изготовителя. 

 Для восполнения мелких утрат можно использовать «Адгезионную смесь на основе

цементно-известкового раствора» выпускаемую фирмой «АЖИО». Состав наносится на 

влажную поверхность основы с использованием лепного инструмента толщиной не более 1 

см. При необходимости следующий слой на поверхность наносится через 8-10 часов. 
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 Для отделки под покраску и реставрации оштукатуренных поверхностей

используется «Рунит цементно-известковая финишная», работы выполняются по 

стандартной методике по рекомендациям фирмы изготовителя. Состав наносится на 

увлажненную поверхность толщиной не менее 3 мм и не более 10 мм. Расход сухой смеси 

составляет 1,6 кг/м
2
/1 мм. Количество воды затворения на 1 кг сухой смеси 0,20 – 0,22 л, на

25 кг смеси 5-5,5 л. Работы ведутся при температуре растворной смеси, основания и 

окружающей среды от +5°С – до +25°С. 

6. Окраска поверхности

 При согласовании с представителем Заказчика, ГАП и представителем органа

охраны памятников можно рекомендовать красочные программы на синтетических 

связующих для наружных работ фирм «Капарол», «Тиккурила», «Alligator». 

 Технология приведена на примере силиконовой программы фирмы Caparol.

 В качестве грунтовки рекомендуем использование AmphiSilan-Tiefgrund LF фирмы

Caparol - готовое к применению специальное грунтовочное средство для обработки 

пористых, впитывающих поверхностей с покрытием или без покрытия перед нанесением 

красок на основе силиконовой смолы с высокой проникающей способностью, применяемое 

для выравнивания впитывания сильно или неравномерно впитывающих наружных 

поверхностей. 

 Грунт наносится кистью, не допускать образования блестящей пленки на

поверхности после высыхания. 

 Поскольку цветовой тон краски AmphiSilan белый, то перед нанесением, его

необходимо отколеровать. Рекомендуется сделать это в условиях производства фирмы 

Caparol при участии технолога фирмы-производителя. Во избежание возникновения 

разницы в цветовых оттенках следует колеровать сразу всю партию. 

 Краска наносится кистью в два слоя при этом температура должна быть не менее +

8°С и относительной влажности 65-90%. Продолжительность межслойной сушки 

составляет 3 часа. Время полного высыхания покрытия - 24 часа при температуре 15-20°С, 

при более низких температурах время полного высыхания увеличивается. При этом 

окончательную водостойкость покрытие приобретет только через семь суток, после 

окраски, в связи с чем следует обеспечить соответствующий уход за ним. 
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III. Технологические рекомендации по расчистке и окраске элементов памятника из

черного металла 

Общие положения 

 Работы производятся в следующей последовательности: демонтаж, рихтовка

поврежденных деталей, восполнение утраченных элементов (утраченные или 

корродированные элементы крепления удаляются и воссоздаются в новом металле), 

подготовка поверхности для нанесения защитного покрытия включает в себя: удаление 

слоев ржавчины, старых покрытий и грязи, обезжиривание поверхности; грунтование и 

окраска, монтаж металлических конструкций. 

1. Предварительные работы

 Демонтаж металлических элементов проводится с особой осторожностью методами,

не наносящими ущерб их конструкциям и отдельным элементам. 

 Расчистка поверхности металла от продуктов коррозии производится методами

механической очистки с использованием металлических щѐток либо с использованием 

воздушно-абразивных методов обработки поверхности в условиях мастерской. Расчистка 

поверхности от продуктов коррозии проводится до полного удаления коррозии и рыхлых 

слоев окислов железа. 

2. Расчистка поверхности металла

 Поверхность металлических элементов следует расчистить от слоев старой краски. Для

этого используются препараты для удаления красочных покрытий типа АФТ-1, либо с 

использованием смывок, не содержащих в своем составе метиленхлорид. 

Химическая расчистка поверхностей 

- Для удаления старых слоев краски пасту, обладающую тиксотропными свойствами, 

наносят на поверхность шпателем, кистью или щеткой слоем 0,5 -1 мм с равномерным 

распределением по очищаемой поверхности. 

- Время, необходимое для растворения верхних слоев краски, подбирается опытным путем 

с учетом количества удаляемых слоев. Степень растворения красочного слоя и 

возможность, его снятия с помощью шпателей из неметалла проверяется через каждые 5 

минут. 

- Смывку вместе с разбухшей краской, потерявшей связь с основой или нижележащими 

слоями краски, удаляют шпателями, не допуская полного высыхания смывки и разбухшего 

слоя краски. 

- Операцию повторяют несколько раз до чистого основания. 
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- После снятия красочных слоев, поверхность промывается (не обильно!) растворителями 

№ 646 или 648, или уайт-спиритом при помощи кисти или тампонов, а затем насухо 

протирается чистой мягкой тряпкой. 

- Отработанные остатки производства работ собираются в пластиковые мешки, герметично 

закрываются и транспортируются в данной упаковке. 

- После проведения работ по очистке поверхности с помощью смывок, остатки последних 

удаляются с расчищенной поверхности ватно-марлевыми тампонами или мягкой тканью, 

смоченными раствором уайт-спирита. Инструмент после окончания работ промывается и 

протирается спирто-ацетоновым раствором. 

3. Удаление остатков продуктов коррозии

 Для   удаления    остатков    продуктов    коррозии    использует    фосфатирующую

композицию «НОТЕХ-К». 

 Фосфатирующий химический преобразователь ржавчины готовят из поставляемого

концентрата непосредственно на площадке путем разбавления концентрата чистой водой в 

соотношении 1:2 по объему (либо соотношение подбирается экспериментально в 

зависимости от степени поражения металла коррозией). Рабочий раствор наносится кистью. 

 После нанесения композиции производится естественная или принудительная

сушка. После высыхания первого слоя осуществляется повторная обработка поверхности 

металла. Время сушки при 20°С и относительной влажности до 80% составляет 1,5-2 часа. 

Расход композиции при двукратном нанесении составляет 70-90 г\м
2
.

 Персонал, работающий с композицией НОТЕХ, должен быть обеспечен

индивидуальными средствами защиты. В случае попадания композиции НОТЕХ на кожу 

рук или лица, пораженные места промыть водой. 

4. Реставрация и нанесение окрасочного декоративно-защитного покрытия

 Реставрация металлических элементов заключается в воссоздании утрат металла и

восстановлении их целостности. Устранение дефектов (восполнение утрат, ликвидация 

деформаций и другие механические операции) выполняется по общепринятым 

технологиям с применением материалов, аналогичных оригинальным. 

 Сборку отдельных элементов осуществляют в соответствии с исторической схемой

соединений. 

Грунтование и финишное покрытие поверхности черного металла 

 Поверхность следует тщательно обезжирить.
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 Для окраски рекомендуется использование хорошо себя зарекомендовавшего метода

окраски поверхности металла в соответствии с программой фирмы-изготовителя Jotun. 

 Все операции выполняются в строгом соответствии с рекомендациями изготовителя

окрасочных материалов в части применяемого инструмента, режимов нанесения и сушки, 

разбавления и мер безопасности и выполняются в следующей последовательности: 

- Грунтовка грунтом Penguard Praimer  DFT 80 мкм 

- Нанесение промежуточного слоя Jotamastic 80 DFT  150 мкм 

- Нанесение финишного окрасочного слоя Hardtop XPL 60 мкм 

 Цвет колера определяется комиссионно по результатам аналитических

исследований, на основании ленточных расчисток, а также представленных выкрасок. 

 В качестве альтернативы допускается использование окрасочных систем фирм

Abratex, Teknos, Tikkurila. 

 При выборе системы покрытия необходимо учитывать, что их высокое качество

обеспечит долговременность использования при неизменном внешнем виде (прочность при 

истирании и стойкость к УФ-излучанию). Количество слоѐв и их суммарная величина не 

должна быть чрезмерной для обеспечения восприятия авторской поверхности. 

 Все операции по нанесению ЛКМ следует выполнять в строгом соответствии с

рекомендациями и технологией фирм-изготовителей. 

 Работы выполняются под наблюдением авторского и технического надзора.
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